DIADUR Okklu-Point

Anwendung/Application

Verzahnung/Cut

1SO 377 ( kein Ring / without ring )
ISO-Nr. OKKLU-POINT OKKLU-POINT FG * Hartmetallinstrument zum
500104 .../ 314 ... 5’ - 20000 Upm/rpm - 300000 Upm/rpm Nachziehen keramischer Fissuren

i Carbide tool for occlusal ceramic
Figur-Nr./Shape # 470 470 fissures
2 1/10 mm 010 010
VE/packaging unit 2 5
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Order-Nr. O O N /
Finierer / Finisher
superfein / superfine
1SO-Nr. FIPOL * Zum !—!ochglanz-polieren der finier-
314104 ... 10" - 30000 Upm/rpm ven Fissuren bet Edelmetall (ohne
9)
Figur-Nr./Shape # 272 For high shine polishing of the
2 1/10 mm 0 14 fissures on precious metals (no cut)
VE/packaging unit 3 : z:r;;js;;’::,rkzewﬂahl
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Order-Nr. - %
Stahlinstrumente / Steel burs
Verzahnung/ Cut — - -
I1SO 172 C kein Ring /without ring ) ® Zum Bearbeiten von weichbleiben-
ISO-Nr. SOFT LINER e o e ini ”
330104 . 5, _ 20000 Upm/rpm Or Working on so ning materia.
Figur-Nr./Shape # 001 155 266 266
2 1/10 mm 050 060 045 055
VE/packaging unit 1 1 1 1
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Order-N N° > o° O - -
raer-Nr.
3 3 > 3
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Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size



